


①今日、ピッキング担当者が休み！！
どうしよう？…難しいな・・

④無いと思っていたの
に、倉庫の奥に端材が
沢山あった！！…
もったいない…

③切断ミスした！
代わりとなる同じ端材、倉
庫にあったかな？

⑤今日も残業になりそう・・
作業効率が悪いのかな？

②とにかく経費を減らしたい！！
発注量、減らしたいけど・・面倒…



①今日、ピッキング担当者が休み！！
どうしよう？…難しいな・・
倉庫を熟知している担当者が不在の場合でも、倉庫を効率良く回

れるようピッキングリストが出力されるので、誰でも効率良く

ピッキングができるようになります！

②とにかく経費を減らしたい！！
発注量、減らせないかな・・
端材在庫優先で高効率の歩留計算を用いて必要最低限の定尺発注

数を自動集計します。

③切断ミスした！代わりとなる同じ端材、
倉庫にあったかな？
どこにどの材があるか検索機能が充実していますので、万一、
トラブルが発生した場合でも敏速な対応ができます。



④無いと思っていたのに、倉庫の奥に端材が沢山

あった！！…もったいない…
在庫を正確に把握して‘埋もれ在庫‘をなくします。

⑤今日も残業になりそう・・作業効率が悪いのかな？
ひとつひとつの作業を人手間と時間をかけて行っていたものをシステムに任

せて残業を減らすことができます。

繁忙期には作業重視の歩留まり、閑散期には部材重視の歩留まりモード切替え

調節することにより、残業を減らせるようになります。



①端材を効率よく使用することで無駄な定尺発注を防ぎ

利益率アップ！

②端材の有無確認作業及びピッキングにかかる時間を大幅

に短縮！

③形材貼付のバーコードを見て確認作業及びピッキングす

る為、製品知識のない方でも作業を行うことが可能！

④切断指示書に基づき切断後、そこからさらに端材となり

棚に戻すもの、または短寸につき廃棄となるものの仕訳

は人手の判断ではなく指示書通りに行うことができ、社

内における在庫管理のルールが徹底される

⑤端材等資産状況が把握できる



在庫管理機能
在庫の量、場所をシステム管理することで経験の有無関係なく在庫を把握できます

 ピッキング・返却リスト出力機能
作業する分の材を倉庫から効率的に収集できるピッキングリスト、また残った端材を返却するリ
ストを出力します

歩留まり計算機能
材1本に対して効率の良い歩留まりを計算します

切断指示書の出力機能
切断指示書通りに作業することにより、作業効率をアップできます

作業調節機能
繁忙期には作業効率優先、閑散期には歩留まり優先など調節ができます

棚卸支援機能
在庫を棚毎に出力し、棚卸作業の手助けをします



・歩留計算について ※任意選択

①後工程の作業円滑を重視する場合は工事単一で歩留計算
※工事単一で処理する為、切断後等の形材仕訳作業は容易になります

（中・大型物件の場合は後工程作業重視の①がおすすめです）

②歩留効率を最大限重視する場合は複数工事で歩留計算
※複数工事で処理するが、小物件なので切断後等の形材仕訳作業が苦にならない

（小物件複数の場合は歩留効率重視の②がおすすめです）

・在庫引当について

切断長＋鋸刃＋落とし寸法を考慮した上で、在庫の短尺
から順に引当を行います（短尺優先使用長尺残）

※鋸刃（3mm）、落とし寸法(10mm)は環境設定で任意変更が可能です



【工事選択】
帳票出力

歩留計算

【在庫確認】

【発注指示】

・在庫調査票

×在庫と合わない場合
は、歩留再計算

・不足定尺材リスト

在庫を優先的に最
適な歩留計算する
ことで、無駄な発注
を減らします！

仕入れ先に発注

○在庫と合う

在庫確認リスト
を元に探すので、
在庫確認が容
易になります

【受注工事情報】



【作業指示】
・組立リスト出力
・端材用シール出力

【切断作業】

【加工作業】
【結果登録】

×もしもミスがあった場合・・
在庫から使える材を探す

（歩留まりを計算し、必要な場合、発注を
促します）

倉庫を効率的に回れ
るようピッキングリスト
を作成するので、
時間短縮になります

【端材の返却作業】

【ピッキング作業】

急な事態にも在庫を
把握しているので、す
ぐに対処できます！

・切断指示書 ・ピッキングリスト

・加工指示書



バーコード発行ラベルプリンタ

ハンディターミナル





複数工事選択(高効率歩留計算)

在庫引当分(在庫調査表)

定尺発注リスト(不足部材リスト)

鋸刃、切落し寸法等の設定も可



・ピッキングリスト

・切断指示書

・棚格納用端材シール

・仕訳リスト



開始

Yes

No

開始

※CSV取込用別EXE

3-1.工事情報入力
（物件ヘッダ情報）

CSV
取込

※部材切断情報のCSV取込
み機能は、メーカー様にご協力
いただく必要があります。搭載
することで入力ミス防止、入力
時間が短縮できます。

※FLX-AT

※物件ヘッダ情報を手入力

4-1.切断寸法内訳入力
（品番、寸法、数量、色）

※必要素材を手入力

5-1.引当処理
（単・複数物件可）

6-1.作業登録
（単・複数物件可）

各種マスタ

7-1.在庫管理
（抽出条件で閲覧可）

不足定尺リスト

ピッキングリスト

在庫調査表

端材バーコード

切断指示書

8-1.棚卸作業
（抽出条件で閲覧可）

端材集計表 棚卸調査表

1-1.ログイン

2-1.メインメニュー

棚番バーコード



在庫調査票 不足定尺材リスト ピッキングリスト 切断指示書

仕訳リスト 形材バーコード（シール） 棚番バーコード（シール） 端材資産集計リスト



開始

※Handy.exe

H-0.メインメニュー H-1.格納 H-2.検索 H-3.廃棄 H-4.棚卸 H-6.引当(手動)

H-1.格納…端材を入庫する際に使用します

H-2.検索…検索条件を入力して母材、端材がどの棚にあるか検索することができます

H-3.廃棄…損傷、対応年数超過等で手動で廃棄する場合に使用します

H-4.棚卸…棚卸作業時に使用します。ＰＣ側で棚卸が開始されたらメニューが機能します。

H-6.引当(手動)…任意手動で引当予約して素材を確保しておきたい場合に使用します。

HT⇔PC転送

※HT⇔PCデータ転送別EXE



H-0. メインメニュー Ｈ-1. 入庫 H-2.検索

Ｈ-3．廃棄 Ｈ-4. 棚卸 Ｈ-5. 引当


